Lely Center Herrup

@

Indstilling af barste arm
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Barebernes hejdeforskydning
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3. Tryk nu hvor mange
mm armen skal flytte
sig enten op eller ned
og tryk derefter pa
gem.

Barsternes
hgjdeforskydning:
Barsternes
hgjdeforskydning
betyder hvor hgjt

pa yveret bagrsterne
kommer. Standart er
10 MM

+ Hojere op pa patten

— leengere ned pa
patten

4. Tryk nu hvor mange
mm armen skal flytte
sig laangere frem eller
tilbage under koen og
tryk derefter pa gem.

Brushes Y offset:
Betydningen af
brushes offset er
barsternes placering
pa patterne frem og
tilbage. Standart er O.

- Barster den laengere
fremme under koen.

+ Barster den laengere
tilbage under koen.



